» MULTIBLOC Fachbodenverschieberegale

» Fachbodenverschieberegale

MULTIBLOC ist als verfahrbares Palettenregal Die Vorteile auf einen Blick:

seit vielen Jahren erfolgreich im Einsatz. » Erhdhung des Flachennutzungsgrades mit
einem Einsparungspotenzial von bis zu 50 %

Das MULTIBLOC Fachbodenregal eignet sich » Steigerung der Lagerkapazitat um 110 %

optimal fiir die Lagerung von Archiven, in der » Reduzierung der Kosten fiir Lagerflache

Industrie und zur Reifenlagerung. Prasentiert gegeniiber konventionellen Regalen

wird der Regaltyp FIX in der geschraubten » Einzelplatzzugriff bei hochster Raumnutzung

Version sowie CLIP in der gesteckten Version.
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Konventionelles Fachbodenregal MULTIBLOC verfahrbares Fachbodenregal MULTIBLOC verfahrbares Fachbodenregal
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» MULTIBLOC Palettenverschieberegal

» Vorteile der Verschieberegaltechnik gegeniiber stationaren Regalen

Die Frage ,Stationdre Regalanlage oder Ver-
schieberegalanlage” stellt sich meist dann,
wenn man mit dem vorhandenen Lagerplatz an
Kapazitatsgrenzen stoBt. Nicht in jedem Fall ist
der Bau eines komplett neuen Lagergebaudes
mdglich. Hier bietet sich als ideale Basis fiir
ein Verbesserungskonzept die MULTIBLOC
Verschieberegaltechnik an. Die Anschaffung
einer Verschieberegalanlage wird auch dann
interessant, wenn man Produktionsraum in
vorhandenen Hallen zuriickgewinnen will oder
Energieund Betriebskosten reduzieren mochte —
zum Beispiel bei Tiefkiihllagern, wo es um eine
optimale Ausnutzung jedes Kubikmeters ge-
kiihlter Luft geht. Das Verschieberegallager ist
voll integrierbar in die Fertigungsablaufe — als
Pufferlager zwischen Produktion und Versand
oder als Halbzeuglager am Montagepunkt.
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Vergleichsbeispiel stationére
Regalanlage/ Verschieberegalanlage:
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» ca. 50% Raumersparnis
» kleinere Lagergrundfléche
» groBere Lagerkapazitat bei Zugriff
auf jeden einzelnen Stellplatz
» ca. 50% Betriebsflachengewinn
» um 110% Steigerung der Lagerkapazitat
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stationare Regalanlage Bedienung mit Frontstapler, oberste Ablageebene ca. 7000 mm

Mit Verschieberegalen kdnnen Sie die
[ - 520 - 1 Lagerkapazitat um knapp die Halfte der
bisher benétigten Lagerflache einsparen ...

1250 3740 2580
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» MULTIBLOC Palettenverschieberegal

> Vorteile der Verschieberegaltechnik

» Die Anschaffung einer Verschiebe-
regalanlage ist im Vergleich zum Neubau
wesentlich giinstiger

» Energie- und Betriebskosten werden
gesenkt

» Produktionsflache wird zuriickgewonnen,
aus Gangen/Fahrgassen werden nutz-
bare Lagerflache. Gange werden nur dort
gedffnet, wo sie gebraucht werden, das
garantiert eine kompakte Lagerung und
optimale Nutzung des Raums

» Die Verschieberegalanlage 138t sich
jederzeit erweitern oder umbauen Sie ist
kombinierbar mit anderen Systemen.
Umfangreiches Systemzubehér ist erhéltlich

» MULTIBLOC ist fiir die
verschiedensten Stapler geeignet

» Als Nutzer kdnnen Sie zwischen den
verschiedenen Steuerungsarten wahlen

Aufgrund ihrer enormen platzsparenden
Eigenschaften finden MULTIBLOC
Verschieberegalanlagen logischerweise
vermehrt Anwendung in Tiefkiihllagern!
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stationare Regalanlage Beispiel: 10 Regalzeilen
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1250 3880 2580
... oder die Lagerkapazitat mehr als ' 20
verdoppeln!

Verschieberegalanlage Steigerung der Lagerkapazitat um 110 % = 21 Regalzeilen
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> Durchlaufregal

» MULTILINE Durchlauf und Einschubregal

Unabhangig davon, ob MULTILINE S als
Durchlaufregal nach dem FIFO Prinzip (First
In First Out) oder als Einschubregal nach dem
LIFO Prinzip (Last In First Out) genutzt wird,
sind die Paletten immer sofort zur Hand.

Man benétigt maximal zwei Bediengange und
reduziert den Lageraum um 30% des Raumes,
den eine vergleichbare herkémmliche Palet-
tenregalanlage in Anspruch nimmt.

Die héhere Umschlagsgeschwindigkeit durch
kiirzere Entfernungen im Lager, die einfache
Zuordnung der Lagergiiter zu ihren Lagerplat-
zen, die bessere Ubersicht und die kompakte
Lagerform machen es zu einem unschlag-
baren System, das sich innerhalb kiirzester
Zeit amortisiert.

FIFO Prinzip (First In First Out): Neue Ware wird auf der Beschickungsseite eingelagert, lauft
selbststandig zur Endnahmeseite und kann dort entnommen werden.

Warenverteilzentrum Lebensmittel mit Kommissioniertunnel

®

Bestell-Hotline: 056 618 71 30

Durchlaufregale sind modular aufgebaute
Systeme. Sie bestehen je nach Lagergut aus
einer Rahmenkonstruktion sowie Rollen-
bahnen fiir die einzelnen Kanale. Diese sind
zur Entnahmeseite hin leicht geneigt, sodass
das Lagergut ohne Antrieb lediglich durch die
Schwerkraft bewegt wird.

» keine Veralterung von Artikeln,
da zuerst eingelagerte Ware zuerst
entnommen wird

» die Trennung der Beschickung- und
Entnahmegange gewéhrleistet stdrungs-
freies Arbeiten und reduziert Unfalle

» der Wegfall von iiberflissigen Regal-
géngen schafft neuen Nutzungsraum

» Zeitersparnis durch Eigentransport
der Ware, kiirzere Wegzeiten und
weniger Stérungen

» ideal fir Produktionsserien, Chargen-
Verfolgung und Einhaltung von Halt-
barkeitsdaten
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» MULTILINE Durchlauf und Einschubregal

> Einschubregal

Das Einschubregal ist eine Variante des
Durchlauflagers. Es funktioniert nach dem LIFO
Prinzip (Last In First Out).

Das Lagergut wird nur an einer Seite ein- und
ausgelagert. Durch die Neigung bewegt sich
bei der Entnahme einer Palette das restliche
Lagergut automatisch zur Ein- bzw. Ausga-
beseite.

LIFO Prinzip (Last In First Out): Ware wird auf der selben Seite ein und ausgelagert und

ist sofort entnahmebereit.

Uberschubsicherung mittels Winkeltraverse Eingabe- bzw. ... ... Entnahmesituation

» es ist nur ein Stapler-
gang notwendig, da-
durch groBtmagliche
Raumnutzung

» schneller Zugriff
auf die Ware

» Zeitersparnis durch
Eigentransport der
Ware, kiirzere Weg-
zeiten und weniger
Storungen

» optimal fiir Ware
ohne Verfalldatum
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